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erea-koncernen 2008

swerea|sicomp Swerea IVF
Koncernen skapar, Industriell produktframtagning, textil, polymerer,
foradlar och formedlar keramer
forskning och utveckling Swerea KIMAB
inom materigl-, process-; Materialanvandning, material- och

processutveckling, korrosion
Swerea SICOMP
Kompositmaterial, process- och produktutveckling

swedish research Gjutna metaller — produkt, material, process och
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Hur passar Institute Excellence Centre In
| helhetsbilden for institut?

* [Institutsverksamheten en blandning mellan tillampad forskning
och teknikoverforing

Naringsliv

/N

INStitul G — U&H

 Langsiktig finansiering mojliggor grundlaggande
kompetensuppbyggnad

« Mycket viktigt komplement fér fornyelse och utveckling
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Samverkan for tillvaxt

Néringsl v 500 foretagsmedlemmar
1 14 lander
e 3000 kunder/Zar

| nstitut Larosaten
e Samarbeten med ﬁ e Samarbeten med 70
60 forskningsinstitut universitet och hog-
i 20 lander skolor i 20 lander
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Jamforelse med U&H 2006
Vi har olika malgrupper
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Kalla: Arsredovisningar 2006
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Institute Excellence Centres

« 8 kunskapscentrainom utvalda omraden

> Institut — Industri — Akademi
» 7 institut — 80-tal foretag — 8 U&H

« Finansiering (tot 600 Mkr under 6 ar)

> Industrin, VINNOVA, Stiftelsen for Strategisk Forskning, KK-
stiftelsen

» Industrin 50% - 6vriga finansiarer 50%
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8 Institute Excellence Centres

e Casting Innovation Center, Swerea SWECAST
» Center for Networked Systems, SICS

 Centrum for avancerade sensorer, multisensorer och sensornat,
FOI

« Centrum for eko-effektiva och bestandiga trdbaserade material,
SP Tratek

» Controlled delivery and Release, YKI

* Fiber Optic Center, Acreo

» Center for Process Integration in Steelmaking, MEFOS
* Imaging Integrated Components, Acreo

SWeIea



swerea|SWECAST




Swerea SWECAST omvarld

e Jarngjuterier

* 101 gjuterier
- Jarn 31 st ke
- Stal 14 st jarnmetallgjuterier
- Icke-jarnmetall 56 st

e Stalgjuterier

Dessa svarar for ca 95%
av den svenska gjutgodsproduktionen

* 50 leverantorsforetag
» 20 teknikmedlemmar

‘GJUTERT swerea|SWECAST




Gjutericentrum

- Den svenska gjuteriindustrins kompetenscentrum -

&
TEKNISKA HOGSKOLAN SKANDINAVISKA
S | reousn) +swerea|swecasT +  [EEEE

Foundry
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CIC - Casting Innovation Centre

Ett varldsledande forsknings- och utbildningscenter
inom omradet gjutna komponenter foér den svenska fordons- och
verkstadsindustrin.

EUTERF fTEKNISKA HOGSKOLAN H Swe rea | SWECAST
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http://www.jth.hj.se/doc/217

CIC - Casting Innovation Centre

\ s \

Swerea SWECAST
ekniska Hogskolan 1 Jonkoping

4 Svenska Gjuteriféreningen
Industrin

Mats Holmgren and Lars-Erik Bjorkegren, SFA,
Ingvar L Svensson and Roy Holmberg,
School of Engineering in Jonkoping
2004
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Swerea SWECAST AB till final |
tavlingen om arets Miljéinnovation
2008!

e NAYVOC® — en ny miljovanlig gjutningsmetod

» Minskar kraftigt utslappen av vaxthusgaser
vid framstéllning av rasandformar

» Patenterad
» Licensierad

 Huvudanvandning for detaljer till fordons-
och verkstadsindustrin

) SWENTEC

Sveriges miljiteknikrad

= W
: I

™
wveckling

Verket for nirings|

@Energim yndigheten

| VINNOVA

REGION
HALLAND
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Institute Excellence Centre inom CIC

Casting Innovation Centre (CIC)

Totalt:
35 Forskare
15 Doktorander
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Institute Excellence Centre

Ett projekt inom Casting Innovation Centre (CIC)

Malet ar att bygga ett forsknings-, utvecklings- och
innovationscentrum i varldsklass inom omradena gjutna
material, gjutprocess och komponentdesign

Fokus ligger pa hdghallfast gjutjarn, lattviktskonstruktioner och

materialkombinationer T
experiments
Industry
Evaluation

Research & FhD ( Applied research

ﬁﬁ swerea|SwWECAST
TEKNISKA HDGSKOLAN

Development

M.5c. & BSe \ ’ “ocational training
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http://www.jth.hj.se/doc/217

Institute Excellence Centre

FOretagspartners

» Arvika Gjuteri » Scania

» CWP » SinterCast
» Daros Piston Rings » SKF Mekan
» Husqvarna » Stena

» Finnveden Gjutal » TEPA

» Nemak » Vestas

» Metso » Volvo

> Monsteras Metall > Osterby

» NovaCast

s swerea|SWECAST




Institute Excellence Centre
Organisation

Part meetings Companies (17)

Roger Bengtsson, Finnv Gjutal. Christer Davidsson, Volvo (chairman)
Olle Granehult, Vestas. Board Sven-Eric Stenfors, Scania
Peter Olsson, JTH Anders Wickberg, Nemak
Mats Holmgren, Swecast l
____________ e Centre leader Rikard Kallbom, SweCast
| Scientific L Stefan G Ledell, SweCast
. advisors i Iggientific leader| Ingvar L Svensson, JTH

Prof Peter Schumacher, OGI/Montan Univ
Prof Babette Tonn, TU Clausthal
Dr Mark Jolly, Univ of Birmingham

A 4 A 4 A 4 A 4 A 4

WP1 WP2 WP3 WP4 WP5

Martin Risberg Attila Dioszedgi Ulf Gotthardsson Marie Gutegard Ola Bjork
- swerea|SWECAST




Typiska tillampningar
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Stora gjutgods for vindkraftsindustrin
» Simulering av restspanningar
» Minimering av defekter

» Vikteffektiva fordonskomponenter och nasta generation
dieselmotorer

« Hoghallfasta komponenter i lattmetall

» Vidareutveckling av nya processer, t ex Nayvoc

s swerea|SWECAST




ET,
Q 0“‘ LI s

KK-stiftelsen } <

Institute Excellence Centre
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PRISMA

Centre for Process Integration in Steelmaking

Centerledare: Jan-Olov Wikstrom, MEFOS
Bitradande ledare: Christer Ryman, MEFOS
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& viEFoOs

OPTIMERING AV TILLVERKNINGSSYSTEM
PROCESSINTEGRATION

Stalindustrin behéver minska
sin miljopaverkan och bli
resurseffektivare.

Fordndringar 1 en enhets-
process paverkar ofta bade
uppstroms och nedstréms
processer. En forbéttring av
en enskild process leder inte
noadvéandigtvis till forbéttring
om hela tillverkningssystemet
betraktas.

Systemoptimering ar ett
viktigt verktyg for att uppna
forbéttringar i komplexa
process-nétverk.
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Optimering: givet ett system eller en process, finn basta
l6sningen for processen inom givha begransningar.
Malfunktion: indikator eller nyckeltal fér prestanda, t ex
CO,, energi, kostnader.

Beslutsvariabler: variabler som paverkar uppférandet i

processen och som kan justeras vid optimeringen.




& mEFOS

Fyra parter, fyra programomraden
Samverkan med Luled Tekniska Universitet

. Processintegration

TEMA 1:
Framtida produktionssystem

TEMA 2:
Optimal ramaterialdesign

.....

TEMA 3: Effektiva &

LULEA

A uthalliga energisystem

OF TECHNOLOGY

.....
------------

" Allméan metodutveckling !

" Speciell metodutveckling :



& mEFOS
Projekt: Exempel

m  Framtida produktionssystem

— Utredning om modifierad masugnsprocess (syrgasmasugnen) for
svenska forhallanden

= Optimal ramaterialdesign

— Optimering av kvalitetsparametrar i produktflodet fran gruva,
malmforadling till jarn- och staltillverkning

m Effektiva och uthalliga energisystem

— Energioptimering i komplexa produktionssystem antingen internt
eller genom interaktion med omgivande industrier och samhalle

= Analys av restprodukter och atervinningssystem

— Gemensamma losningar i Norden for anvandning eller
processande av restprodukter



& mEFOS

Industrinytta

m  "Egna forskare utveckias i bra miljo”
m  Stlark forskargruppering och -natverk”

m  "Interaktion institut - universitet ger stark
ingenjorsutbildning och madjlig job-rotation”

m  "Nya tunga investeringar leder till en mer komplex
struktur”

m  "Fokus pd energi- och kvalitetsaspekter kopplat mot vara
processer”

m  "Ta fram modeller for att belysa fragor som:
— Intern energiproduktion
— Alternativa brédnslen
— VAr produktion i en global jdmforelse
— Optimal kvalitet”

m  "Grund for var vi ldgger vdara fortsatta investeringar”



Centrum for eko-effektiva och bestandiga

trabaserade material, EcoBuild

Exempel pa problem som industriparter vill I6sa

Klarlack pa tra utomhus har mycket begréansad livslangd!

,\ - "
EcoBuild 53
24 ?®




Centrets FoU for att |[6sa problemet

Forskningssamarbete mellan SP, YKI, KTH och industrin (Akzo
Industrial Coatings, Perstorp)

o Stabilisering av ligninet i traytan
« "Skraddarsydda” UV-reflekterande nanoadditiv i klarlacken
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Substrate: WOOD |E&=F_Ssts
impregnated with el

Bild: Jan Ekstedt,
SPTratek)

EcoBuild [
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Resultat/anvandning

lnom 2-3 ar:

e Klarlacksystem for tra utomhus med en garantitid pa
minst 10 ar

« 1-2 nya patent forvantas
Pa langre sikt

« Okad acceptans for synligt tra utomhus foér snickerier,
paneler, utomhusmaobler m.m.

« Okat utnyttjande av tra utomhus

 Fler kunskapsintensiva foretag som arbetar med
tramaterialutveckling

EcoBuild [

26




Sammanfattning

« Langsiktiga framatriktade initiativ viktiga for

> Langsiktig kompetensuppbyggnad
» Starka forskningsmiljber

Vilket leder till

INDUSTRINYTTA!
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